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Personale in organico 8 dipendenti 
 

Cafaro    CMS 

Chiarini   ATLAS, CUORE, XENON-1T 

Fabianelli  Part-time SPES 

Furini  

Pancaldi 

Zagato 

Zucchini 

Zuffa 
 Gessi   (STG) ATLAS  
 
Corsi  fatti 

Corso avanzato di programmazione per centro di   
lavoro ad elettroerosione a filo 
Soluzioni per l’asportazione truciolo in Fresatura 
Utilizzo Software Cad/CAM Edgecam 

Corsi  in programma 
Corso utilizzo centro di lavoro fresatrice a 5 assi 
Soluzioni per l’asportazione truciolo in Tornitura 
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Organizzazione: 
Il personale è in grado di lavorare in piena autonomia 
occupando i vari settori della meccanica 

Mansioni idonee ad ogni tecnico 

 
 

  

Stato macchine: 
 Soddisfacente (tutte funzionanti).  
Disagi nelle prossime settimane per la consegna di una 

nuova macchina 
    Sicurezza:  

Protezioni Individuali 
Macchine sicure      

Controllo macchine dettagliato  (interno) 
Manutenzione ordinaria macchine (interno) 

Compressore Carroponte Carrello elevatore (ditta esterna) 

 

Obiettivi: 
Collaborare alle attività della Sezione 
Mantenere l’attività di supporto agli esperimenti 
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IFMIF (terminato) 

        International Fusion Material Irradiation Facility 
         Progetto  di una macchina per lo studio degli effetti dell’irraggiamento  

neutronico su materiali da utilizzare in un reattore a fusione 

La Sezione di Bologna è stata responsabile della fornitura e lavorazione 
dell’acciaio Inossidabile AISI 316LN dei moduli della RFQ  
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 SPES (Selective Production of Exotic Species) 

– Facility per la produzione di fasci radiattivi RIB (Radiactive Ion Beam) 
– Tecnica utilizzata ISOL (Isotope Separation On-Line) 

 Acceleratore Primario Ciclotrone 2 fasci p fino a 70 MeV 750μA 
 Target 7 dischi UCx 
 Separatori di massa 
 Post acceleratore 
 
 

Ricerca di soluzioni che consentano di costruire 
MRPC in maniera veloce rispettando le 
caratteristiche e le tolleranze meccaniche 
richieste. 
Prima: 1 MRPC 5gg 3 persone  
Dopo:  6 MRPC 1gg 3 persone 

Bologna prototipo di canale protonico  
e movimentazione target. 
Canale protonico finale: 
 Collimatore 
 Box diagnostica 
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FAZIA 
Four Pi A-Z Identification Array 
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Lavorazioni varie 
eseguite alla stampante 3D 

FAMU Fisica degli Atomi MUonici 
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Nuova Fresa 5 assi 
Consegna prevista 10 settembre probabili disagi 

Risistemazione officina e interruzione lavori 
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Un sogno comune? 
snellire ordini 

 
 
 

CIG  

RDO  MEPA  

DURC  

CONSIP  

TRACCIABILITA’  

LETTERA INVITO  

DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA 

UNICITA’ 

 

FATTURAZIONE ELETTRONICA  


