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Marcellino Tuveri

RSPP 60% DCS Alice20%

Aria 100%

ET-ETIC 70% ...

NA60+ 60%

20% circa al serv. POM

0% circa al serv. POM

30% circa al serv. POM

40% Alice EEE RUP serv. POM



Capacita di progettazione INFN

3 Postazioni grafiche

Software utilizzati:

-CATIA (modellazione solida) 2 Licenze

-Inventor Inventor-CAM (Autodesk) 1 Licenza

- Stampa



Centro di lavoro MCL 120 XYZ 1200-600-640mm INFN
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Fresatrice Rambaudi XYX 800-300-425mm INFN
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Fresatrice Rosa M3 XYZ 450-400-450 INFN
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Tornio CM HL 250-1000mm Tornio AlIPin HL 180-750 INFN
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Trapano Famup D. max 30 Trapano IM D max 6 INFN
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Attivita in corso INEGM
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NA 60+ INFN
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Realizzazione prototipi in grafite e alluminio per lo studio del

cooling del sistema rivelatore a pixel con test
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Progetto dell'integrazione del rivelatore a Pixel nella zona sperimentale |NGFN
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Extreme Energy Events INFN
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Servizi di manutenzione INFN
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INFN
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INnserimento nuovi lavori INEGM

Modalita :

Mail di richiesta del lavoro al coordinatore preferibilmente dal responsabile servizio-gruppo-esperimento?



Prospettive per il futuro

INF

CAGLIARI

Acquisto stampante 3D (PEEK)

Macchina misura?

Nuove macchine (Tornio-fresa)

Verifica e adeguamento conformita macchine utensili
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9 % CONFERENZA DELLE REGIONI
¥ - E DELLE PROVINGE AUTONOME
Tvagrzv® IL SEGRETARIC GENERALE

Direzione centrale vigilanza e sicurezza del lovoro

OGGETTO: Modalita di applicazione delle sanzioni ai precetti riconducibili alla stesso categoria omogenea —
|} Conformita macchine ante direttiva. Chiarimenti.

Al fine di fornire riscontro alle numerose questioni di carattere op ivo € il i ivo concernenti le
tematiche in oggetto pervenute alla Direzione centrale vigilanza e sicurezza sul lavoro dell’lspettorato Nazionale
del Lavoro, in coerenza con quanto disposto dall’Accordo tra il Governo, le Regioni e le Provincie Autonome di
Trento e di Bolzano n. 142 del 27 luglio 2022 e a seguito del confronto tecnico avwenuto tra INL e il Gruppo Tecnico
Interregionale Salute e Sicurezza sul Lavoro, si forniscono, di seguito, alcuni chiarimenti condi

1. Categorie omogenee: applicazione della sanzione prevista dal d. igs. n. 81/2008.

L'articolo 64, comma 1 lettera a) prescrive che: “ll datore di lavoro provvede affinché: a) i luoghi di lavoro

siano conformi ai requisiti di cui ali‘articolo 63, commi 1, 2 e 3”. ll richiamato articolo 63, comma 1 stabilisce che:
“I luoghi di lavoro devono essere conformi ai requisiti indicati nell’allegato IV”.
La sanzione per le violazioni relative all’art. 64 comma 1 & prevista dall’art. 68 comma 1 lettera b) del citato
decreto legislativo. Il comma 2 del medesimo articolo riporta che “La violazione di piu precetti riconducibili allo
categoria omogenea di requisiti di sicurezza relativi ai luoghi di lavoro di cui all’aliegato IV, punti1.1,1.2,1.3,1.4,
1516,1.7,1.819,110,1.11,1.12,1.13,1.14,2.1,22,3,4,6.1,6.2, 6.3, 6.4, 6.5, € 6.6, é considerata una unica
violazione ed & punita con la peno prevista dal comma 1 lettera b). L'organo di vigilanza é tenuto a precisare in
ogni coso, in sede di comesmnone i diversi precetti violoti®.

Al fine di procedere ecor all’s icazi dell'art. 68 comma 2, risulta necessana
chiarire il concetto di "violazione di pil precetti ri ibili olla categoria ¢, dungque, all i
di “una unica violazione” nel caso di inosservanza di precetti riconducibili alla gi3 menzionata nozione di
“categoria omogenea”.

Ogni punto dell'allegato IV disciplina i requisiti di sicurezza con riferimento ad una classe di interessi
riguardanti I'ambiente di lavoro (stabilitd e soliditd al punto 1.1, altezza, cubatura e superficie al punto 1.2,
pavimenti, muri, soffitti, finestre e lucernari dei locali scale e marciapiedi mobili, banchina e rampe di carico al
punto 1.3 ecc.). Pertanto, tutti i precetti che sono ricompresi in ogni singola classe di riferimento, in quanto
raggruppati sulla base di un criterio selettivo finalizzato alla tutela di un comune interesse speacifico o requisito di
sicurezza (la stabilita e la solidita oppure le vie di uscita e di emergenza oppure le porte e portoni ecc.) rientrano
nella stessa categoria omogenea.

Alla luce di quanto sopra riportato, si evidenzia chiaramente che la violazione di pil precetti rientrantiin una
medesima categoria (ad esempio 1.1.1 e 1.1.7) non d2 Iuogo ad un concorso materiale di lleciti ma ad una

lazi unica. Viceversa, la vi i di pill precetti rientranti in diverse categorie (ad esempio 1.1.1e 1.2.6)
comporta la violazione di pill illeciti.*

1Vedas! Cassazione Penale, Sez. 3, 23 dicembre 2015, n. 50440 e Cassazione Penale, Sez. 3, 17 febbralo 2014, n. 7342
Direzione centrale vigilanza e sicurezza del 1avoro Piz2a della Repubbiica, 59 'PEC: devigilanzo @pec. Spettorato.go
Ufficio 1v - Vigilanza sulla salute e sicurezzo del 00185 Roma email: devigilonza @ispettorato.gov.it
lavoro Tel. 06/6923.7273 WWW.ispettorato.gov.it
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2. Macchine ante Direttiva Macchine 89/392/CEE: chiarimenti in merito alla conformita delle macchine
all’allegato V.
La Direttiva Macchine 89/392/CEE, recepita con il d.p.r. n. 459/1996, ha previsto che le macchine immesse
sul mercato dopo il 21 settembre 1996 devono obbligatoriamente essere dotate di marcatura CE, che sancisce il
presunto rispetto dei requisiti di sicurezza per I'uso cui sono destinate. Successivamente, 'Unione Europea ha
emanato la Direttiva Macchine 2006/42/CE, recepita in Italia con il d.igs. n. 17 del 27/01/2010, che ha sostituito
integralmente la precedente D|remva 89/392/CEE. Pertanto, per le macchine prodotte e utilizzate prima del 21

1996, la di rife restail d Igs n. 81/2008 che, all’art. 70 comma 2 stabilisce che “le
attrezzature di lavoro costruite in assenza di iz e di cul al comma 1, e quelle
messe a di izione dei i oll’ ione di norme legi: e idi

delle Direttive itarie di prodotto, devono essere conformi ai requisiti generali di sicurezza di
cui ail‘allegato V*.
L'art. 71 prevede F'obbligo in capo al datore di lavoro di mettere a di i2i dei lavoratori

conformi ai requisiti di cui all’articolo 70, pertanto, il Datore di Lavoro deve assicurare la conformitd delle
attrezzature di lavoro ai requisiti generali di sicurezza di cui all’allegato V.
Di conseguenza il datore di lavoro dovra valutare i requisiti di sicurezza posseduti dall’attrezzatura di lavoro in
base all'allegato V, nell’ambito del processo di valutazione dei rischi di cui all'articolo 17 comma 1 lettera a) e
secondo le modalita indicate dall'articolo 29 del D.Lgs. 81/2008. Il Documento di Valutazione dei Rischi dovra
evidenziare la valutazione del rischio specifico in coerenza con le indicazioni di cui all’articolo 28 del D.Lgs.
81/2008.

Nell’ambito della valutazione dei rischi, il datore di lavoro ritiene talvolta opportuno affidarsi, per la verifica
di tale conformitd, ad un tecnico abilitato, il quale attesta la rispondenza dell’attrezzatura di lavoro ai requisiti
previsti all'allegato V del d.Igs. n. 81/2008.
Ariguardo, si evidenzia che il Legislatore non ha previsto, in capo al datore di lavoro, alcun obbligo in tal senso;
di la mancanza dell i 2 firma di un tecnico abilitato per le attrezzature "ante direttiva™
non costituisce presupposto per accertarne la non conformita ai requisiti generali di sicurezza di cui all’Allegato
V del citato decreto.

Pertanto, in sede di ispezione, si dovra verificare, oltre alla corretta valutazione dei rischi, la conformita ai
requisiti generali di sicurezza di cui allallegato V.

3. Macchine ante d.p.r. n. 459/1996: libretto d’uso e manutenzione.

Le macchine ed attrezzature costruite efo immesse sul mercato antecedentemente al’entrata in vigore del

d.p.r. n. 455/1996 non sono soggette alla redazione da parte del costruttore del libretto di uso @ manutenzione,
obbligo il dalla richi: iva e ribadito dal ivo d.Igs. n. 17 del 27/01/2010.
Cid premesso, si ritiene non obbligatoria la redazione integrale del manuale di uso e manutenzione, ma &
necessario che il datore di lavoro predisponga schede tecniche/procedure o istruzioni operative, nelle quali siano
riportate le norme comportamentali e le misure di sicurezza adottate e le indicazioni indispensabili a garantire la
sicurezza dei lavoratori (allegato V, punto 9.2, d.lgs. n. 81/2008).
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