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L “22 b poli SuperCONduttori RApidamente Pulsati
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Stato delle attivita

P.Fabbricatore
per la collaborazione DISCORAP
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INFN
(s STATO DELLE ATTIVITA

1) Le attivita di costruzione della massa fredda sono state completate (con
una variazione).

2) |l criostato orizzontale é stato completato.

3) Siamo nella fase di preparazione dei test al LASA, che hanno subito un
ritardo dovuto alla rottura accidentale del criostato verticale per le prove.
Dovremmo cominciare il test al LASA del magnete a Giugno e completarli
per |’estate.

4) La spedizione al GSI (dopo warm-up e montaggi) e attualmente prevista
per Ottobre.

5) E’ stato sviluppato il cavo di Il generazione. Se queste attivita
proseguiranno abbiamo gia in mano il conduttore.

6) E’in costruzione in ASG la bobina per le prove meccaniche per finalizzare
Il TDR , anche se ci sono alcune problematiche aperte.

7) Le attivita future (11 modello) hanno tecnicamente solide fondamenta ma

non ci sono ancora accordi con FAIR/GSI
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Stato della massa fredda

| fondi sono stati saldati
solo temporaneamente per
permettere un eventuale
riaggiustamento del pre-
stress assiale in caso di
eccessivo training dirante |
test al LASA.

Questo implica che dopo il
test il magnete dovra
essere rispedito in ASG
per le saldature finali e le
qualifiche secondo
normativa AD2000.
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o Criostato orizzontale

Il criostato orizzontale e stato completato presso SIMIC. La consegna (per il
montaggio della massa fredda) e prevista per meta anno.
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Test al LASA

=

(E]

Il test ha comportato un enorme
lavoro per integrare nel LASA una
facility dedicata alle prove sul

dipolo pulsato di DISCORAP.
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o e Test al LASA- programma prossimi mesi
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C’e stato un problema (Novembre 2010) con il criostato verticale
che ha comportato un intervento di riparazione. La consegna del
criostato e prevista per la prossima settimana.

Dopo la consegna occorre pero cerificare tutto I’impianto e questa
attivita, che comporta I’intervento di un un ente certificatore,
necessitera di un certo tempo (tra uno e due mesi). Il
raffredamento del magnete non potra cominciare prima di
Giugno.

Cercheremo di fare tutti I test per I’estate e riportare la massa
fredda in ASG a Settembre.
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INFN : : .
(s Assemblaggio nel criostato orizzontale

di Fisica Nucleare
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( #=w Nuova ipotesi: assemblaggio in ASG
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S1 parte dal posizionamento der due banchi (1 e 2), dotat1 di regolazioni

Su 1 s1 mette I'involucro esterno 3 e su 2 si posiziona 1l piastrone 4 cui
eventualmente fissare 1 carrellini 7.

S1 mseriscono 1 supporti di acciaio 5 e si montano 1 supporti in vetroresina 6
S1 salda 1l bottom tray di Al 8 alle alette de1 supporti in vetroresina

S1 posizionano 1 termometri sul bottom tray

S1 posiziona la massa fredda 9 sui supporti (dovrebbe caricare solo quelli di
trasporto)

S1 posiziona un foglio di mylar alluminato per migliorare la superficie della
cold mass

S1 avvitano 14 pezzi che compongono lo schermo di Al 10

S1 posizionano gli altri termometrt (in tutto sono 15) sullo schermo.

S1 stende 1l tappetino di superisolante;

Si1 trascina tutto all'mterno della massa fredda e s1 spina e fissa 1l piastrone. Si
passa poi al sistema di fissaggio alle estremita’

S1 infilano 1 collari 4

St fissano 1 coperchi di estremita 5 con le tlange scorrevoll 3

S1 mseriscono gli anelli di raccordo 6
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k.. e Cavo di Il generazione

* Due pezzature di cavo superconduttore di Il generazione sono
state costruite alla Luvata.

e La corrente critica e praticamente in specifica e maggiore del
15% rispetto alla cavo con cui e stato costruito il modello.

e La resistivita trasversa dei fili e piu alta del 40%

» Questo conduttore e disponibile per la costruzione del modello

avanzato che pero e in stand-by in mancanza di accordi FAIR/INFN
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k.. Attivita per TDR
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E’ stata ordinata ad ASG Superconductors la bobina da utilizzare
per le prove meccaniche. Se facciamo pero i1 montaggi in ASG non
abbiamo piu i fondi per fare i1 test sistematici su stack, campioni
corti e sulle bobine (con inclusi test di collaraggio sulle bobine).

Stiamo cercardo di organizzarci per fare
comunque un numero limitato di test su
stack e abbiamo contrattato con ASG
I”effettuazione di un numero limitato di test
sulle bobine (inserendole dentro il controllo §&
di qualita). Potremmo pero non avere le
Informazioni necessarie a capire le
proprieta meccaniche e quindi rimarrebbe
un’incertezza sul progetto complessivo.
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L Attivita future
(Costruzione di un modello avanzato)

Eventi positivi:

1) Cavo avanzato disponibile

2) | contratti di costruzione delle bobine per I test meccanici stanno

tenendo in vita il reparto di costruzione di dipoli superconduttori

mentre tutto il resto e stato spazzato via dallo tsunami ITER e ITER

broader approach.

3) E’ stata fatta una richiesta EU-FP7 che dovrebbe permettere la

realizzazione di una pressa di collaraggio (in sostituzione di quella

che il CERN si e ripreso)

Sugli sviluppi futuri incide negativamente la mancanza di accordi
(ma anche di una discussione) tra FAIR/GSI e INFN dopo il
meeting di Marzo 2010.
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Grazie per I’attenzione
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Quadro sinottico delle attivita di R&D

Design phase:
Conceptual and Engineering Design. Industrial
Developments, Measurements and Tests

Conductor Technical Design Report Technica-l Design
Developments for the Model Dipole Review
for the Model Dipole
MDdEI_ Refinement of particular Construction (Nov.08)
construction = )
Preliminary test
of the model
Technical Design
Review
for the next
Model/Prototype Dipole
Construction

(2011)



