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ESS DTL
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* DTL total length is approx. 38,8 m;

* The DTL is made of 5 independent tanks with
4 segments/modules each;

* Segment length spans from 1740 to 1990
mm;

» Each segment of tank (equipped) weight is
approx. 1700 kg;

* DT length spans from approx. 63 mm (Low
Energy) to approx. 225 mm (High Energy);

* 4 Intertanks to house the Beam
instrumentation
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DTL structure

* The precision of the PMQ positioning
(0.1 mm) is guaranteed by the stiffness
of the tank, the precision of the girder
and of the various mechanical
couplings.




Beam components integrated in DTs
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PMQ: Permanent Magnet Quadrupole ;

BPM: Beam Position Monitor; ,@ S——
EMD: Electro Magnet Dipole " p=——————=
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Tank module details




Tank module assembly

=

Forged cylinders production, tank machining, copper plating. Girder and other
components, CMM and vacuum tests...

2. Production of the beam components (PMQ, BPM, dipole steerers)
3.  Production of vacuum, support and inter-tank components

4. DT Brazed structure production (with cooling circuit tested)

5. Integration of the beam component in the DT

6. __E-beam welding sealing, final tests on DTs

Assembly of the module (2 m), installation and alignment of the DTs

7.
8. Assembly of the tank (4 modules), alignment, machining of the adaptation rings
for relative position, tuning‘ tuners, ports, vacuum test,...

9. Installation and alignment of the tanks in the tunnel, installation of the intertank
plates

10. Installation of vacuum, cooling, RF couplers....

NOTE 1-6 al INFN site, 7-8 DTL workshop at Lund, 9-10 in the tunnel
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acquisto semilavorati in acciaio

78,3 238,37
7617,64 7101,14 —H———7582,63 7847, 21 7687,85
[ RO | | ST ,
’ ‘ ‘ ‘ F } * Procedura negoaziata per
. Ut ik , (GE 11044-2016);
* Procedura negoziata per
lavorazioni meccaniche su 2 tank
(8 moduli)del DTL (GE 11045-

Start date: [Signing date] | kind agreement del 2016)
— RFI date tank #4: 2017-10-20 prift Tube Linac firmato ¢ 1,35 Meuro: van‘re delle due
— RFI date tank #3: 2018-02-22 3|'INFN a fine Aprile procedure negoziate
— RFl date tank #1: 2018-06-01 7016
— RFl date tank #2: 2018-10-01
— RFl date tank #5: 2019-02-01

Planning attuale

Laboratorio Tecnologico Manpower a T.D. attuale:
* Design meccanico dei moduli del DTL; e 1AdR tecnologo
* Produzione disegni esecutivi; . .
* Controllo produzione presso partner esterno dei moduli; meccanico (2 anm);
* Prototipazione Drift Tube; e 1 borsista tenologo
* Controllo produzione dei drift tube presso partner ]
esterno; meccanico,
* Controllo qualita dei componenti dei Drift tube durante e 1art.2222 (termine
le varie fasi costruttive; .
* Assemblaggio dei Drift Tube e dei moduli dei tank fine SEttembre)

* Trasporto ed installazione



;,_'f”? DOMANDA DI UTILIZZO DEI SERVIZI DI BASE

Data della richiesta: [[ gh. Lab. Centro di nuova richiesta
26.06.2016 Tec nologicolz Elettronica I:'Cal colo |:

nchiesta di continuazione v

Esperimento: Responsabile locale Mereu
ESS-MIUR Responsabile dell'attivita’ Mereu

Descrizione dettagliata dell'attivita’ richiesta

A Completamento della attivita di prototipazione dei Drift Tube (PMQ, Stesrer & BPM), con produzions di particolari meccanic,
assemblaggi & controllo dimensionale mediante CMM presso OfM della sezione.

B. Realizzazione dei disegni esecutivi per la produzione e controllo dell'esecuzione dei Drift Tube presso partner industriale
estemo.

C. Dettaglio dell'integrazione funzionale del Drift Tube Linac nell'ambito dell'acceleratore di ESS.

D. Controlle qualita dell'esscuzione, presso partner industriale esteme, dei meduli del Tank2 e Tank4.

E. Esecuzione dei modelli detiagliat dei moduli completi dei Tank1, Tank2 e TankD; definizione e completamento del coniratic.
F. Progetio della attrezzatura di allineamento & montaggio dei moduli dei Tank del OTL

G. Verifica termostrutturale, mediante calcolo FEM, del sistema di raffreddamento dei OT & del OTL.

PLANNING MILESTONES
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Tecnici e tecnologi attualmente assegnat all'athivita’ Richieste di supporto tecnico per |

INFN ALTRI ENTI I'ann0:| 2017

Nome mesilU |Ente MNome mesilU (Tipologia N. mes'u'U‘
Dughera 2 Tecnici mecc. /elettr/CdC 1 12
Horotin 3 Disegnatori meccanici 1 6
Fanero 3 Microsaldator
Mereu 2 Tecnologi progett. mecc. 1 3
Nenni* 7 Tecnologi elettronici/CdC
Mingioni™ [ Tecnologi microelettronica
Note:

* Menni: Borsista tecnologo con presa di senvizio 0620160
** Mingioni: Assegnista di ricenza tecnologo con presa di servizio 07.2018



